Pumpe
Leistungsstark
und langlebig in
verschiedenen
Konfigurationen
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Steuerung
Autark oder im Verbund
mit anderen Anlagen

MTS - Mutter-/Tochterstation

Unterbrechungsfreie Versorgung lhrer
Produktion

Entnahmestationen

@ sind die Losung fiir die autarke Entnahme flissiger Stoffe aus
IBC-Transportgebinden.

@ sind die Alternative zu Tankanlagen.

@ bieten hohe Flexibilitat fiir hre Produktion.

@ sind als Standard oder individuell konfigurierbar.




MTS - Mutter/Tochterstation konfiguration

BASIS

OPTIONEN

SONDERAUSFUHRUNG

Auffangwanne

geschweilte Stahl-Auffangwanne, zugelassen nach WHG

@ Volumen [I] > 1.250 Liter
Werkstoff S235JR

@ Oberflache lackiert RAL7035
Abmessung [mm] 2.000 x 1.400
Hoéhe* [mm] 2.000 (3.800)*

*mit aufgesetztem IBC-Container

Pufferbehalter
mit Fillstandsmesseinrichtungen und IBC-Containerfixierung

@ Volumen [I] 1.250
@ Werkstoff Edelstahl
Pumpe

Druckluftmembranpumpe mit Anschaltung und Druckluftregelstrecke
@ Fordervolumen [I/h] siehe Diagramm
@ max. Férderdruck* [bar] 6

() max. Viskositét [mPas] 2.000
*in Abhéngigkeit der Druckluftversorgung

Ausriistung

@ Fullstandsmessung und Uberfiillsicherheit
@ Schlauch und Kupplungseinrichtung

@ Pumpenschutzfilter

@ Trockenlaufschutz

@ Druckmessung

@ Absperrarmaturen und interne Verrohrung

Schaltanlage
in autarkem Schaltschrank, Funktionen:

@ Entnahmesteuerung durch externen Anforderungskontakt
@ Automatische Nachfiillung

@ Trockenlaufschutz

@ Optisch akustische Stormeldung mit Stormeldekontakt
@ Rihren, Intervall- und Drehzahlregelung*

Umpumpen, intervallgesteuert*
*weitere Optionen erforderlich

Anschlusswerte
@ Elektrisch 400V, 50 Hz, 4,0 kW*

Druckluft 6 bar
*in Abhdngigkeit weiterer Optionen

Schraubenspindelpumpe
Dichtungssystem Gleitringdichtung MTS-SSP-GLRD

Fordervolumen [I/h] 1.200
@ max. Férderdruck [bar] 8
@ manx. Viskositat [mPas] 2.000

Schraubenspindelpumpe”
Dichtungssystem Magnetkupplung MTS-SSP-MAGK

Fordervolumen [I/h] 1.200
@ max. Férderdruck [bar] 8
@ max. Viskositit [mPas] 2.000

Frequenzregelung der Pumpe
Drehzahlregelung der Pumpe mit

manueller Sollwertvorgabe MTS-SSP-FU

Anschluss fiir Ringleitung®
mittels Druckhalteventil MTS-AR

Riihrwerk fiir Pufferbehilter®
Visko-Jet Riihrwerk MTS-PB-RV

@ max. Viskositat [mPas] 2.000
@ Leistung [kw] 1.5

Rithrwerk auf Traverse fiir IBC

Visko-Jet-Rihrwerk fiir manuelles Aufsetzten auf den IBC MTS-TR-RV
@ max. Viskositit [mPas] 2.000

@ Leistung [kW] 1,5

Beatmungseinrichtung”

Uber Lufttrockenpatrone MTS-BE
1) fur Isocyanate empfohlen

2) fur Polyol-Systeme empfohlen

Beheizung
Ausristung des Pufferbehélters und der Pumpe sowie der medienfih-

renden Armaturen und Rohrleitungen mit elektrischer Beheizung und
Isolierung MTS-HI

@ max. Betriebstemperatur [°C]
ATEX-Ausfiihrung

Station in Atex-konformer Ausfiihrung.

Aufgrund der Vielzahl von Parametern, die zur Auslegung der Anlage
fiir den sicheren Betrieb im Ex-Bereich zu beachten sind, sollten vorher
folgende Werte bekannt sein:

Umgebung
@ Stoffgruppe [G/D]

@ Atex-Zone-Umgebung
@ Temperaturklasse

Medium

@ stoffbezeichnung

@ Viskositat [mPas]
@ max. Betriebstemperatur [°C]

@ Flammpunkt [°C]

@ Zindtemperatur [°C]
@ Explosionsgruppe [a; b;

Leistungsdiagramm Druckluftmembranpumpe
(bei einer Viskositat von 1TmPas)
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